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APRESENTACAO

DO CURSO

Seja bem-vindo ao e-book do Sinduscon na
Pratica. Este curso € composto por 2 videoau-
las, 1 e-book e 1guia rapido. Vocé também pode
adquirir um certificado de conclusao do curso
respondendo a um guestionario sobre 0 assun-
to estudado.

Pronto para aprender mais? Siga as seguintes
etapas:

1. Acesse o curso on-line e assista a primeira Vvi-
deoaula;

2. Revise o conteudo da aula com a agjuda do
e-book;

3. Assista a segunda videoaula;

4. Revise seu conteudo com ajuda do e-book;
5. Responda a avaliacdo;

6. Baixe seu certificado.

Lembre-se que, além deste e-book, vocé
podera baixar também na pagina web do
CUrso, um guia rapido. Ele funcionara como

Mmaterial de consulta.

Boa sorte e conte com o SindusCon na
Pratica!
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Introducao

A abundancia dos recursos naturais encontrados em diferentes regides do Brasil, possibilita fazer a
extracao das matérias-primas na condicao in natura para dar inicio ao processo de fabricacao de
uma ceramica. As matérias-primas sao formuladas e moidas hos moinhos, resultando numa mMmassa
homogénea que formara a base do produto ceramico.

Para fachadas e piscinas, o tipo de revestimento
malis utilizado é a pastilha de porcelana e a cera-
mica greés. Estes materiais possuem caracteristi-
cas técnicas especificas para estes ambientes,
com baixa absorcao de dgua e expansao por umi-
dade que garantem resisténcia mecanica € im-
permeabilidade. Mesmo expostos as intempéries
climaticas, mantém sua integridade fisica por dé-
cadas.

Revestimento de pastilha de porcelana e de cerGmica gres, respectivamente
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Normatizacao

As normas envolvidas nos padrdoes de fabricacao dos produtos ceramicos, sao as seguintes:
e ABNT NBR ISO 13006:2020 “Placas Ceramicas — Definicoes, classificacao, caracteristicas e marcacao’;

e ABNT NBR 16928:2021 “Pastilhas ceramicas — Classificacao, caracteristicas e marcacao’.

Além dessas, ha também as hormas do processo de aplicacao dos revestimentos:

* NBR 13755:2017 "Revestimentos ceramicos de fachadas e paredes externas com utilizacao de arga-
Mmassa colante™

* NBR 13753:1996 “Revestimento de Piso Interno ou Externo com placas ceramicas e com utilizacao de
argamassa colante — Procedimento”;

e NBR 137541996 "Revestimento de Paredes Internas com placas ceramicas e com utilizacao de arga-
massa colante - Procedimento™

e NBR 10339:2018 "Piscina - Projeto, execucao e manutencao’.

A PASTILHA DO BRASIL
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Processo Produtivo

No setor de fabricacao das pastilhas de porcelana, a Ceramica Atlas ganha destaque. Com capacida-
de produtiva de 600.000 m?/més, a fabrica é a maior do segmento na América Latina. Seu processo
de producao € baseado nas fases: moagem via umida, atomizacao, prensagem, secagem, esmalta-
cao, queima, homogeneizacao dos lotes, controle de ensalo, separacao e embalagem dos produtos.

Para confeccionar suas pecas ceramicas, a Atlas utiliza matérias-primas selecionadas, que passam
por um rigoroso teste de qualidade, antes de serem liberadas para utilizacao. Estas matérias primas
sao transportadas para os moinhos, nas quantidades determinadas para cada formulacao e recebem
aditivos, passando por um ciclo de até 6 horas sob forca centrifuga, de modo a completar o processo
de moagem. No final, o resultado € uma pasta liguida chamada Barbotina, que é transferida para os
tanques subterraneos, permanecendo em constante movimentacao para manter a sua homogenei-
dade. A Barbotina € bombeada para o atomizador através de lancas com injetores e, em contato com
O ar agquecido, perde umidade, transformando-se em pd com granulometria fina.
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Processo Produtivo

Processo de homogeneizacdo do material que forma o revestimento cerdmico

O meétodo de fabricacao via umida, propor-
clona uma fragmentacao homogénea da
Massa, com menor absorcao de agua, baixa
expansao por umidade e maior resisténcia
mecanica. O po atomizado permanece em
silos durante 12 horas, para controle da umi-
dade necessaria, e depois segue para as
prensas de modelagem. Apos compacta-
das, as pecas sao transferidas para um se-
cador e, em seguida, para a aplicacao dos
esmaltes. E nessa etapa que os produtos
adquirem seu potencial estético, a partir da
atribuicao de cores e texturas exclusivas.
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Processo Produtivo

ApOs receber a esmaltacao, os produtos sao condu-
zidos aos fornos, para o processo de queima. As pas-
tilhas de porcelana sao queimadas em fornos de
temperatura proxima aos 1250°C, em ciclos de até 25
horas continuas. Nesta etapa, os materiais ganham
mesclas e tonalidades exclusivas. Com isso, a fabrica
da Inicio a mistura de pecas, para garantir a homo-
geneidade do lote. As pastilhas passam por um rigo-
roso processo de classificacao através de inspecao
visual, eliminando qualquer tipo de defeito. Para
completar o processo, sao montados painéis de ins-
pecao antes da liberacao para o setor de colagem,
onde as pecas recebem gotas de cola que facilitam
seu assentamento nas obras. Com tudo pronto, os
produtos sao embalados em caixas de papelao e
seguem para a area de armazenamento da fabrica.

Montagem final dos painéis para a fase de colagem
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Aplicacao de um revestimento ceramico

De forma geral, para a aplicacao de revesti-
mentos ceramicos, € necessario ter em
Maos. régua, desempenadeira dentada,
misturador com rotacao de controle, medi-
dor de nivel, misturador manual, filo de
nylon, medidor de nivel, espatula, espaca-
dor para rejuntamento, esponja para limpe-
za, esquadro para construcao civil, fita mé-
trica, martelo de borracha e gabarito plano,
masseira, misturador de argamassa e balde.
Além disso, € Importante nao esqguecer dos

Equipamentos de Protecao Individual que,

neste caso, consistem em: capacete, luvas

de borracha, oculos de protecao, protetor 1' )

auricular, cinturao de quatro pontos e bota ( ' " Q_Q Q) ~

Materiais necessarios para a aplicacdo correta do revestimento cerdmico

de seguranca.

EPI's necessarios para a aplicacdo segura das pecas
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Aplicaciao de um revestimento ceramico
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Para fazer a base da aplicacao do revestimento, o emboco devera ter sido executado ha, no
MIiNimMo, 14 dias. A superficie tem que estar firme, seca, limpa, livre de graxas, oleo, pinturas e quais-
quer produtos que comprometam a aderéncia. O emboco ou argamassa de contrapiso precisa ser
desempenado e aprumado, e o responsavel tera de prever as juntas de movimentacao Nno espaco.
E importante iniciar os procedimentos estabelecendo linhas de prumo e nivel que deverdo ser se-

guidas em toda extensao das superficies.
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Aplicaciao de um revestimento ceramico

Com a parede preparada para receber as pecas, a atencdo se volta ao preparo da argamassa. E importan-
te atender as orientacdes do fabricante, como dosagem de agua e tempo em aberto, e optar pela melhor
qualidade, para garantir a fixacao do revestimento. A mistura da argamassa deve ser feita de forma me-
canica com auxilio de um misturador elétrico a fim de garantir a homogeneidade da mistura. A aplica-
cao da argamassa deve ser realizada nhuma espessura de 3mm a 5mm e, posteriormente, o responsavel

tem que dar Iinicio a formacao de corddes com a desempenadeira dentada de 8mm, em angulo de 60°
em relacao a base.

Fases de formacdo de cordbes com a desempenadeira dentada
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Aplicaciao de um revestimento ceramico

Com a argamassa ainda fresca, as pecas devem
ser inseridas, observando a marcacao existente
de prumo e de nivel. Apds a insercao, € importan-
te assegurar o correto esmagamento dos corddes
de argamassa batendo levemente com um mar-
telo de borracha sobre um gabarito de madeira,
acima da superficie do revestimento, de modo a
posicionar uniformemente as pecas. Depois de,
aproximadamente, 15 minutos o responsavel val
precisar retirar 0s excessos de argamassa e reali-
zar a limpeza da superficie, utilizando uma es-
oonja limpa e umida. Limpar as juntas entre as
necas durante o assentamento, também € um
Orocesso Importante para impedir excessos.

Aplicacdo do revestimento sobre a parede preparada
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Aplicaciao de um revestimento ceramico

Com a aplicacao finalizada, o responsavel pode avancar para o processo de rejuntamento. Para reali-
zar esta fase, € necessario aplicar o rejunte em toda a superficie revestida, com o auxilio de uma de-
sempenadeira de borracha, e repetir o processo de retirada de excessos e de l[impeza. Passados 30
mMinutos, realize a limpeza final com esponja limpa e umida, e faca o0 acabamento com um pano
Seco.

Aplicacdo do rejunte e processo de retirada dos excessos com o auxilio de uma esponja
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Pontos de atencao

Qual o acabamento desejado para o ralo? Essa definicao costuma ficar a critério dos clientes e arqui-
tetos podendo ser inox. Para que o resultado do revestimento de fachadas e piscinas atenda as ex-
pectativas dos clientes, alguns aspectos precisam ser considerados e observados. Primeiramente,
cabe destacar que para a escolha correta do revestimento, os profissionais devem se basear em
normas técnicas brasileiras (NBR) que estabelecem critérios de qualidade e determinam o desem-
penho técnico esperado para cada situacao de aplicacao.

No caso das piscinas e das fachadas, a constante exposicao a
agua a agentes quimicos e a radiacao solar, faz com que seja
necessaria a utilizacao de revestimentos com baixos indices
de expansao por umidade e de absorcao de agua. Além
disso, neste setor, as pecas utilizadas precisam possuir baixa
porcentagem de engobe desmoldante 15% com relacao a
area de toda peca, e baixa espessura do ponto de cola, para
permitir um melhor preenchimento do rejunte na junta da
placa.

As pecas utilizadas precisam possuir baixa porcentagem de engobe
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Conclusao

Caso vocé tenha duvidas sobre o portfolio de produtos e solucdoes Atlas, acesse o site da empresa:

www.ceratlas.com.br e fique por dentro do que ha de mais moderno no mercado nacional de fa-
bricacao de pecas em ceramica.

Agora que chegou ao final do e-book, vocé esta pronto para realizar uma avaliacao e emitir seu
certificado de conclusao.

Nao esqueca que, além deste e-book, vocé tem a disposicao um guia rapido qgue funcionara como
material de consulta.

Boa sorte!
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A responsabilidade técnica do conteudo do webinar € exclusiva
do Fornecedor/Patrocinador, bem como os produtos que fabrica




